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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3714187A 
BASIC-ABSTRACT: 

Balancing bars (2) are fixed at one end to a rib (1) of the roller and then- 
other ends are free to move in a sliding guide. The bars have a transverse 
hole at the fixed end to locate a bolt which fits in a groove (5) on this rib. 
The bolt supports a block (7) provided with a hole (8) in which a cylindrical 
projection (4) from the free end of the adjacent bar can slide. 

If only one balancing bar is fitted, it is bolted to the rib at one point and 
has a hole larger than a securing bolt at the second point to allow the 
necessary movement. 

ADVANTAGE - prevents roller distortion due to heat build-up during machining 
and heat treatment. 

CHOSEN-DRAWING: Dwg. 1,2/2 

TITLE-TERMS: DEVICE BALANCE PRINT MACHINE ROLL BALANCE BAR ONE END FREE MOVE 
GUIDE PREVENT ROLL DISTORT MACHINING HEAT TREAT 
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(§) Vorrichtung zum Auswuchten von Zylindern in Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auswuchten 
von Zylindern in Druckmaschinen, beispielsiveise Platten-, 
Gummt- und Druckzyiinder, bei denen infolge der Ferti- 
gungsungenauigkeiten beim GieBen und der Aufnahme von 
unterschied lichen Spanneinrichtungen fur Druckplatten im 
ZyJinderkanal ein Massenausgleich durch Anbringen von 
mitdrehenden Gegenmassen, den sog. Auswuchtschienen 
erfoigt. Ziel der Erfindung ist es, unzulasstg groSe Verfor- 
mungen der Zylinderzu vermeiden und eine hohe Druckqua- 
Zitatzu gewShrleisten. Die Aufgabe der Erfindung, die Aus- 
wuchtschienen im Innern der Zylinder so anzuordnen, daft 
ber Erwarmung des Zylindermantels eine Relativbewegung 
der Auswuchtschienen in tangsrichtung moglich ist, wird 
dadurch gelost, daS die Auswuchtschienen mit einem Ende 

" fest an einer Rippe des Zylinders und mit dem anderen Ende 

f in einer Gleitfuhrung angeordnet sind. 
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Vorrichttmg zum Auswuchten von Zylindern in 
Dmckmaschinen durch Materialzugabe, wobei im 
Zylinderkorper an vorbestimmten Steilen Aus- 
gleichsgewichte angebracht werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Auswuchtschienen (2) an einem 
Ende fest an einer Rippe (1) des Zyfinders und nut 
dem anderen Ende in einer Gleitfuhrung angeord- 
netsind. 

Beschreibtmg 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aus- 
wuchten von Zylindern, in Druckmaschmen, beispiels- 
weise Platten-, Gummi- und Druckzylinder, bei denen 
infolge der Fertigungsungenauigkeiten beim GieBen 
und der Aufnahme von unterschiedlichen Spanneinncn- 
umgen fur Druckplatten im Zylinderkanal ein Massen- 
ausgleich durch Anbringung von mitdrehenden Gegen- 
massen, den sog. Auswuchtschienen erfolgt 

Charakteristik des bekannten Standes der Technik 

Es ist bekannt, an den GuBrippen im lnnern des Zylin- 
derkorpers Auswuchtschienen, deren Lange der Zylin- 
derbreite entspricht, beidseittg fest anzuschrauben. Die- 30 
se L6sung hat den NachteiUdaB infolge Erwarmung des 
Zylindermanteis durch mechanische und thermische Be- 
arbeitung der Zylinder, wobei Zylindermantel und Aus- 
wuchtschienen einen Bimetalleffekt erzeugen, unzuUis- 
sig groBe Verformungen der Zylinder auftreten, die die 35 
Druckqualitat beeintrachtigen. 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist es, unzulassig groBe Verfor- 40 
mungen der Zylinder zu vermeiden und erne hone 
Druckqualitat zu gewahrleisten. 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Auswuchtschienen 
im lnnern der Zylinder so anzuordnen, daB bei Erwar- 
mung des Zylindermanteis eine Relativbewegung der 
Auswuchtschienen in Langsrichtung m&ghch ist 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, 50 
daB die Auswuchtschienen mit einem Ende fest an emer 
Rippe des Zylinders und mit dem ersten Ende in einer 
Gleifuhrung angeordnet sind. 

Ausfuhrungsbeispiel 55 

Die Erfindung soli anhand eines Ausfahrungsbeispie- 
!es naher erlautert werden. In den zugehdngen Zeicn- 

^rSTpaarweise Anordnung der Auswuchtschienen, eo 
Fig. 2 SehnntdarsteUung der Gleitfuhrung nach 

^Fig. 3 Anordnung einer Auswuchtschiene am Zylin- 

^An etrier Rippe 1 eines nicht dargestellten ZyUnders 65 
sind Auswuchtschienen 2 angebracht Die Auswucht- 
schienen 2 haben an einem Ende eine Bohrung 3 und am 
anderen Ende einen zylindrischen Ansatz 4. Die Rippe l 



hat an ihren AuBenkanten Aussparungen 5. 

Die durch die Bohrung 3 und die Aussparung 5 ge- 
steckte Schraube 6 halt einen Kloben 7, der eine Boh- 
rung 8 aufweist, in der der zylindrische Ansatz 4 der 
5 Auswuchtschienen 2 verschiebbar ist. 

Die Anordnung nur einer Auswuchtschiene 2 an emer 
schiecht zugangigen Stelle, wie Z.B. am Zylinderkanal 
an einer Rippe 1 kann in vorteilhafter Weise nach Fig. 3 
erfolgen Die Rippe 1 hat Durchgangsbohrungen 10 und 
to die Auswuchtschiene 2 eine Gewindebohrung 11 und 
eine groBe Bohrung 12. Mittels des in die Gewindeboh- 
rung 11 eingeschraubten Gewindebolzens 13, der einen 
Bund 14 aufweist, und mit einer Mutter 15 wird die 
Auswuchtschiene 2 an der Rippe 1 fest angebracht 
,5 Durch die andere Durchgangsbohrung 10 und die groBe 
Bohrung 12 wird ein Bundboizen 16 gesteckt, der mit 
einer Mutter 15 an der Rippe 1 angeschraubt ist. Der 
sich in der groBen Bohrung 12 erstreckende Absatz 17 
des Bundbolzens 16 hat eine Lange a, die groBer als die 
20 Dicke b der Auswuchtschiene 2 ist Gegen den Absatz 
17 wird iiber einen Gewindeansatz 18 durch eme Mutter 
19 eine die groBe Bohrung 12 iiberdeckende Schcibe 20 
gespannt, so daB die Auswuchtschiene 2 gegenuber der 
Rippe 1 bewegbar ist. 
25 AufstelJung der verwendeten Bezugszeichen 



1 Rippe 

2 Auswuchtschiene 

3 Bohrung 

4 zylindrischer Ansatz 

5 Aussparung 

6 Schraube 

7 Kloben 

8 Bohrung 

10 Durchgangsbohrung 

11 Gewindebohrung 

12 groBe Bohrung 

13 Gewindebolzen 

14 Bund 

15 Mutter 

16 Bundbolzen 

17 Absatz 

18 Gewindeansatz 

19 Mutter 

20 Scheibe 
a Lange 
b Dicke 



ORIGINAL INSPECTED 
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